LOW HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCS

OWREN

HYDRAULIC

LOW HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCS

KEZELESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO

WREN 2LOW, 4LOW, 8LOW, 14LOW és 30LOW
ALACSONY PROFILU HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCSOKHOZ

Olvassa el ezt az Utmutatét a betizemelés elétt!
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A Wren 2LOW, 4LOW, 8LOW, 14LOW ES 30LOW négyszogkihajtast hidraulikus
nyomatékkulcsokat olyan menetes kotéelemek pontos meghlzaséara vagy
lelazitasara tervezték, melyek preciz, illetve magas nyomatékot biztositd szik
helyekre alkalmazhat6 csavarozogépet igényelnek.

Nagyon fontos hogy elolvassak és megértsék ezt a kezelési utasitast, miel6tt
hasznéljdk a Wren Hydraulic nyomatékkulcsokat. Csak eredeti Wren Hydraulic
tartozékokat és alkatrészeket haszndljanak az Uzemeltetés soran a
berendezések teljesitményének megdrzése és a balesetek elkerilése érdekében.

Fontos biztonséaqi 6vintézkedések:

FONTOS INTEZKEDESEK A BERENDEZESEK ATVETELEKOR:
Alaposan vizsgélion at minden elemet az esetleges széllitasi sérulések
feltardsara. Ha sérilést észlel, azonnal tajékoztassa a szallitot.

A hidraulikus nyomatékkulcsok nagyteljesitményl berendezések. Olvassa at
alaposan a kezelési utasitast és kovesse az ott leirt biztonséagi évintézkedések a
személyi sérilések elkertilése érdekében vagy a berendezésekben okozott kar
megelézésére. Sem a Wren Hydraulic, sem a disztribUtorai nem felelések a
berendezésekben keletkezett karokért melyeket a szakszer(tlen hasznalat
okozott.
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ELSO A BIZTONSAG!

A FIGYELMEZTETES
A személyi sériulések elkerllése és a berendezések megbvésa érdekében,
gy6z6djon meg rola, hogy a nyomatékkulcs minden eleme, a hidraulika tomlék
€s a tapegység és annak manométere 700Bar (10.000Psi) Uzemi
nyomasterhelésre van hitelesitve.

A FIGYELMEZTETES
A személyi seérulések és a berendezések sérilésének veszélyének
minimalizalasa érdekében:
Soha ne haszndljon hidraulikus nyomatékkulcsot hidraulika manométer
alkalmazasa nélkul a megfelel§ Gzemi nyoméas beallitasahoz. A hidraulika
manomeéter kijelz6je mutatja mikodés kdzben a kezelbnek, mi torténik éppen
a hidraulika rendszerben.

» SOHA NE Ilépje tal a nyomatékkulcsoknal az el6irt
alkalmazhat6 maximum nyomatékértéket.

A FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki az elhasznalodott vagy sérilt szerszdm alkatrészeket
eredeti Wren alkatrészekkel.

A FIGYELMEZTETES
Minden hidraulikus nyomatékkulcs elemet tavol kell tartani magas
héhatasoktol, nyilt langtél, mozg6é gépalkatrészektél, éles targyaktdl és
vegyszerektdl.
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A FIGYELEM
Ne tegye ki a toml6t semmilyen potencialis veszélynek, mint példaul éles
feluletek, kilonoésen forré vagy nehéz behatasnak. Ne hagyja a tomiét
meghurkolddni, 6sszesodrodni illetve megtorni. Ugyelien, hogy a tomlé a
szerszadm hasznalatakor még véletlenil se kerlljon a szerszadm reakcidkarja
és a reakciopont kdozé! Mindig ellenérizze a tomIét hasznalat elétt, és ha

sérult azonnal cserélje ki.

A FIGYELEM
Ne tegye ki magas hémeérsékletsugarzasnak a hidraulika tomléket.

» MINDIG ELLENORIZZE A HIDRAULIKA TOMLOKET
HASZNALAT ELOTT AZ ELHASZNALODAS VAGY A
SERULESEK FELTARASA ERDEKEBEN.

A FIGYELMEZTETES
A személyi sérulések elkerllése és a berendezések megovasa illetve a
garancia megtartasa érdekében SOHA NE:
n Tavolitsa el a hidraulikus nyomatékkulcs burkolatat.
n Maodositsa barmely elemét a hidraulikus nyomatékkulcsnak.
n Alitsa el a csatlakozé alatt talalhatd, hidraulikus
nyomatékkulcs biztonsagi szelepét.

A FIGYELEM
Laza vagy nem megfeleléen 6sszehlzott csatlakozok potencialis veszélyt
jelentenek. A talhdzott csatlakozdsok menetei pedig maradandd karosodast
szenvedhetnek. A gyorscsatlakozok csak annyira kell meghuzni, hogy azok
biztonsdgosak és szivargdsmentesek legyenek. Soha ne markolja, vagy
érintse meg, illetve kertljon barmilyen mas modon kapcsolatba a nyomas
alatti hidraulikaolaj szivargassal. Az ily modon "szoké" olaj a bér ala hatolva
komoly sériléseket okozhat. Ellenérizze minden hasznélat elétt, hogy a

csatlakozok tisztak és mentesek minden idegen anyagtol.
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» LAZA VAGY SZENNYEZETT CSATLAKOZO A SZERSZAM HIBAS MUKODESET
EREDMENYEZHETI.

A MEGFELELO VEDOOLTOZET

Hidraulikus berendezések Gizemeltetésekor a megfelel6 védéoltdzetet és
munkavédelmi eszkdzoket kell hasznalni. Kérje cége munkavédelmi

felelésének tanacséat a védéoltézet meghatarozasara.

A BERENDEZES UZEMELTETESE

Olvassa el a kapcsolddo hidraulikus tApegység kezelési utasitasat is.

Altalanos tudnival6k

Minden WREN nyomatékkulcsot készre szerelve, hasznalatra készen
szallitunk. A szerszam mikodtetéséhez a WREN hidraulikus tapegységek
javasoltak azért, hogy a kulcs a megfeleld sebességet, nyomast és mobilitast

nyuljtsa, biztositva ezzel a rendszer hatékonysagat és pontossagat.

A rendszer pontossaga +/- 3% a gyarto elbirdsai szerint. Ez a pontossag a
WREN kalibracidja altal tanusitott, de tanusithatdé barmely egyéb mindésitett
kalibracios lehetéséggel is amely programja megfelel a National Institute of
Standards and Technology el6irdsainak (Nemzeti Szabvanylgyi és
Technologiai Intézet).

Hasznaljon kalibralt manométert a Wren rendszer pontossaganak
biztositasahoz.
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A hidraulikus nyomatékkulcs 0sszedllitdsa

Csatlakoztassa a LOW fejegységet a kivalasztott hatszogbetétl racsnis
kazettdhoz. Ezutan csatlakoztassa a hidraulikus tapegységet a szerszamhoz
a megfeleld dupla tomid segitségével, gy6zddjon meg rola, hogy a
csatlakoz6k megfeleléen szorosak.

1. Arendszer 6sszekapcsolasa

A kulcsfej és a tapegység egy 700 Bar Uzemi nyomasnak megfeleld
ikertomlével van 6sszekapcsolva (témlé repesztényomasa 2800 Bar). Az
ikertomld mindkét oldalan van egy apa illetve anya gyorscsatlakozo fél
amelyek biztositiak a megfeleld kapcsolatot a tapegység és a

nyomatékkulcs(ok) kdzott.

FONTOS:

A szerszdm rendellenes mikodésének elkerllése érdekében ne

cserélje/forditsa meg a gyorscsatlakozdkat.

A nyomatékkulcson lévé forgdcsatlakozon illetve az ikertomldén elhelyezett
gyorscsatlakozofelek helyes 6sszekapcsolasa:
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2. Hajtasirany valtoztatas (valtas hazas illetve lazitas kozott)

A huzasrél lazithsra (vagy forditva) valtds a szerszam 180°-0s
megforditadsaval érhetd el.

SIROUD
TIGITEN LOOSEN
D ——

ﬁEﬁCT BETWEEK THISE POINTS

A reakciofelulet a szerszamtestbe "be van épitve". De van lehetéség kulon,

ezen sorozatokhoz val6 reakcidlapok rendelésére.
3. Nyomatékbedllitas

Amikor a rendszerben a nyomatékszerszdm(ok) és a tapegység 6ssze van
kapcsolva és a megfelel6 tapellatas is rendelkezésre all, be kell allitani a

tapegységen azt a nyomaseértéket, amely a feladat elvégzéséhez sziikséges.

Amikor huzni kell a nyomatékkulccsal, vegye figyelembe a csavar gyartéja
altal megadott el6irdsokat a nyomatékérték meghatarozasanal. Adott esetben
figyelembe kell venni egyéb tényezéket is pl. karimadknal a hasznalatos
tomités anyaga stb.

A kovetkez6 lépés a szerszamhoz vald nyomaseérték-nyomaték tabla
hasznélata. (2. sz. melléklet)
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Egy példa, hogyan kell a kivant nyomatékot beallitani:

Tegyuk fel, hogy On egy Wren 8LOW-t hasznal, és az el6irt nyomaték 2.960
Nm. A tabla fels6 soraban megkeresi az adott nyomaték mértékegységet,
majd annak oszlopaban megkeresi a 2.960 Nm-hez legkdzelebb allé értéket.
Ez a tabla szerint 2.970 Nm. Ez az érték kb. 0,5%-kal nagyobb az 2.960-nal. A
2.970 Nm értéket hasznélva vizszintesen a széls6é oszlopban kikereshetd az
ehhez tartozé nyomasérték, amely 190 Bar. Hogy miszakilag pontosak
legyiink, a 190 Bar nyomasértéket 0,5%-kal cstkkentenunk kellene (188
Bar-ra) de a szerszam +/-3% pontossaga miatt haszndlhatjuk a 2.970 Nm

értékhez tartoz6 190 Bar nyomaseértéket.
. Nyomasbeallitds a tdpegységen
A tapegységen torténd nyomasbeallitashoz kdvesse az aldbbi folyamatot:

1. Oldja a rovatkolt zarogyirit a "T"-fogantyl alatt a tapegység kilsé
nyomasszabdlyzojan. Ezutan forgassa a "T"-fogantyut az 6ra jaraséaval

ellentétesen addig, amig az nem forog kénnyedén.

Y THandle

Locking Ring

2. Kapcsolja be a tapegységet. Hasznalja a tApegység taviranyitdjat. Nyomja

le rajta az "Elére" gombot és tartsa lenyomva.

3. Mialatt a tapegységet "Elére" médban mikddteti (vagyis amig a gombot
lenyomva tartja) lassan tekerje a "T"-fogantyut az ora jardsaval megegyez6
iranyba és figyelje a tapegységen elhelyezett manométeren a nyomas

emelkedését.

MEGJEGYZES: A nyomas szabalyozasanal mindig az alacsonyabb

nyomasértéktél haladjon a magasabb felé, sohasem forditva.
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4. Amikor a nyomas eléri a manométeren a 280 Bar értéket, hagyja abba a

"T"-fogantyu tekerését és hagyja a manomeétert megalini.

5. Ha a nyomas folytatja az emelkedést (280 Bar f6lé), engedije el az "El6re"
gombot és hagyja a nyomast csOkkenni és tekerje az ora jarasaval
ellentétesen ismét a "T"-fogantyut. Azutan ismételten nyomja az "El6re"
gombot a taviranyitobn és vigye a nyomast lassan 280 Bar értékig és
figyelje, hogy emelkedik-e ezen érték folé.

6. Ha a nyomas rendben van, kapcsolja ki a szivatty(t, és hizza meg a
rovatkolt zarogydrit a "T"-fogantyd alatt. Ez allitja a szivattyl nyomasat,
amelybél a nyomaték adodik a szerszam kihajtaséan.

7. Ezutan ellendrizze, hogy a prébanyomas be van allitva, és rogzitve van oly
mddon, hogy a szivattyGt még egyszer mikodteti, és kozben
megbizonyosodik arrdl, hogy a probanyomas nem allitodott el, mialatt a

zarégyirit meghuzta.

A nyomatékszerszam hasznélata - a huzasi folyamat

1. Helyezze fel a fejegységre a kazettat. Az alacsony profild hidraulikus
nyomatékkulcs racsni kazettajat az aldbbiak szerint helyezheti fol és veheti

le:

A kazettan lathaté ,horog” —nak ra kell akadni a fejegységben taldlhaté
csapszegre, mely korul le kell forditni Utkdzésig a fejegységbe. Ekkor a
kazetta és a fejegység rogzité csap-lyukai egybe kell hogy essenek.
Ezutan be kell helyezni a biztositocsapot.
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Beallitas meghuzashoz vagy lazitashoz:

A szerszam felhelyezése hatarozza meg hogy meghuzzuk vagy lazitjuk a
csavart. A szerszam dugattyuja erét mindig csak elére (a kilsé burkolat
iranyaba) fejt ki.

2. Miutan bedllitotta a megfelelé nyomast a tapegységen, mikodtesse a
szerszamot haromszor-négyszer a beallitott teljes nyomésig. Ezzel
megbizonyosodhat arr6l, hogy a szerszam megfeleléen mikodik, és
-amennyiben van- a bentrekedt levegd is eltavozik (légtelenedik).

3. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a reakciokar megfeleléen tamaszkodik
valamilyen reakciofellleten (ami lehet egy masik -szomszédos- anya,
géphéz stb.).

4. Amikor poziciondlja a szerszamot, legyen biztos abban, hogy a
tomlécsatlakozasok rendben vannak, és minden testrésze (kéz!)

biztonsagban van. Féleg az ujjakra kell tgyelni, nehogy a reakciokar és a
reakciofelllet kozott maradjanak és ezaltal sulyos sérulést szenvedjenek.

5. EKKOR, ES CSAKIS EKKOR kezdje el finoman névelni a nyomast a
rendszerben ellenérizve kdzben a szerszam megfelelé helyzetét. Ha ugy
latszik, hogy nem megfeleléen mikodik azonnal allitsa le a tApegységet és

maodositson a szerszam helyzetén.

6. Ne hasznaljon egyéb eszkdzoket a szerszdm kapacitasdnak novelésére
(pl. ne Usse kalapaccsal a dugékulcsot mialatt a szerszam dolgozik).

7. Mindig hasznaljon véddszemiveget.

A nyomatékszerszam mikodtetése

1. A taviranyiton az elére gomb lenyomésaval a szerszdm hatsé része
elfordul addig, amig el nem éri a reakciokar a tamasztéfeliletet és egy

reakcioponton meg nem tdmaszkodik.
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2.

3.

A gomb tovabbi lenyoméasaval a kulcs elkezdi forgatni az anyat mindaddig,
amig nem lehet egy kattanast ("klikk" hangot) hallani. Ez a hang azt jelenti,
hogy a szerszam belsejébe épitett hidraulikus hengerben a dugattyu eléri a

végallast és onnantdl kezdve nem forgatja tovabb az anyat.

A gomb tovédbbi lenyomva tartasa a nyomas gyors felszokését
eredményezi, amely a tpegységre szerelt manométeren kovethets. A

nyomas csak az On altal beallitott értékig emelkedik.

FONTOS: A maximalis, elére beallitott értékig valdé nyomasemelkedés a

dugatty végéllasanak elérése miatt NEM JELENTI AZT, hogy a beallitott
nyomashoz tartoz6 nyomatékot elértiik a csavaron. Ez csak annyit jelent,
hogy a dugattyu teljesen kijart, és a szerszam nem tudja tovabb forgatni a
kazetta racsnit csak akkor, ha a dugattyl visszaall a méasik végallasba,
hogy elkezdje a kdvetkez6 munkalbketet.

Az elére gomb elengedésével a dugattyl automatikusan visszajar (azaz a
masik végallasba keril). Ekkor ismét egy kattanast ("klikk" hangot) lehet
hallani, ami azt jelenti, hogy az el6re gombot ismét lenyomva a szerszam
ismét forgatni kezdi dugodkulcsot. A dugattyl ki- és visszajaraséat a két
végallas kozott ciklusnak nevezzik. Ezek a ciklusok mindaddig kovetik
egymast, amig a szerszam el nem éri az elére bedllitott Nyomaték/Nyomas

értéket +/- 3% pontossaggal.

FONTOS: Mindig tegyen egy utolsé Kkisérletet egy "utols6 utani" ciklus

végzéseére, hogy biztos legyen abban, hogy a beallitott értéket a szerszam

elérte.
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Ha a szerszam ez alatt a ciklus alatt megszorulna, nyomja le az elére
gombot a pumpan még egyszer (hogy a nyomas felszokjon) és amig tartja

ezt a nyomast, nyomja meg a szerszam elején talalhat6 leoldégombot.

Nyomja meg

Engedje el a gombot a pumpan, hogy a nyomas lecsokkenjen és a

leoldbgombot nyomva tartva a szerszam az anyaroél konnyen leemelhetd.

A lazitas folyamata

Elészor allitsa a tapegyseget 700 bar nyomasértékre. Forditsa a szerszamot
lazitds pozicioba. A reakcidkar biztosan tamaszkodjon egy szilard

reakcioponthoz.

Nyomija le és tartsa lenyomva a taviranyiton az elére gombot. A lazitas soran a
nyomas leesik és a dugokulcs forogni kezd. Amikor a dugattyu teljesen kijar,
egy kattanas ("klikk") hallhat6. Ekkor a gombot elengedve a dugattyd visszajar.
Amikor teljesen visszajart, ismét egy "klikk" hallhato, innentél a ciklus a gomb
lenyomasaval ismételhet6 ("klikktol klikkig"). Folytassa az itt leirt folyamatot,

amig az anya kézzel le nem tekerhetd.

MEGJEGYZES: Ha az anya nem lazult le a fent leirt folyamat soran, akkor
valasszon egy mérettel nagyobb szerszamot a lazitdshoz, ne az anyara mért

kalapacsiutésekkel akarja ndvelni a szerszam kapacitasat.
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A A szerszdm karbantartasa
Kenés:

Minden mozg6 alkatrészt idékdzonként at kell kenni magas mindsegi
osztdlyba tartoz6 molibdén-diszulfid tartalmi kendzsirral. Mostoha
korilmények kdzotti hasznalat esetén a kenést gyakrabban el kell végezni.

Javasoljuk az ilyen jellegli karbantartast szakszervizben elvégeztetni.

Hidraulika toml6k:

Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell a tomléket a repedések, égési
sérulések, torések, szivargasok feltardsara. A tomlé belsejében
szennyez8dés rakodhat le ezért id6k6zonként azokat at kell obliteni. A

sérult tomlét azonnal cserélje ki.
Csatlakozok:

A hidraulika csatlakozokat mindig tisztan kell tartani, ezért azok nem
érintkezhetnek a talajjal. Apr6é szennyez6dés is hibas mikddést okozhat a
szerszamban.
RUgOk:
A szerkezeten belll mikodo rugdkat cserélni kell, ha sziikséges.
Tomitések:
Ha a munkahengert szét kell szerelni ajanlott az 6sszes tomités egyideji

kicserélése.

Mechanikai elemek:

Minden mozgo6 alkatrészt peridédikusan ellenérizni kell a repedések,
kopasok, sérilések feltardsara. Barmilyen elvaltozds esetén azonnal

cserélni kell az adott alkatrészt.
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A Garancia

A hidraulikus szerszamokat a gyartds soran tObbszor ellenérizték.
Amennyiben a szerszam gyartasi vagy anyaghibabdl adédéan 12 hdénapon
belul meghibasodna a szerviz azt térittsmentesen megjavitja. A garancia
érvényet veszti, ha a hidraulikus szerszamon illetéktelen személy barmilyen
beavatkozast illetve javitast végez, ha nem rendeltetésnek illetve az
eléirasnak megfeleléen hasznaljak, valamint ha az eldirt, szikséges /id6szaki/

karbantartas elmarad.

A Egyéb kérdések, felmerilt probléméak

Barmilyen tovabbi informacioért, segitségért keresse a WREN

Vevdszolgélatot és Szervizt.

8 magyarorszagi képviselet

Telephely, szerviz:
© W'R EN 1161 Budapest, Batthyany L. Gt 4.
U , Tel.: +36-1-4010493
HYDRAULIC Fax.: +36-1-4010494
info@wrentools.hu www.wrentools.hu
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TROUBLE-SHOOTING CHART

PROBLEMA

LEHETSEGES OKOK

MEGOLDAS

1. Csatlakoz6 laza vagy sérult L L
A munkahenger nem . j L . 1 1. Meghuznivagy cserélni
. 2. Koszkerillt a tapegység iranyvalto ) L
megy elére ) 2. Szétszedni és Kkitisztitani
szelepébe
A munkahenger nem o . o
. 9 Lasd el6z6ek Lasd el6z6ek
megy vissza
1. Dugattyatémités ereszt 1. Cserélje ki a tomitést
A munkahengerben nem , A }
. ) 2. Csatlakozo ereszt 2. Cserélje ki a csatlakozot
termelédik nyomas , PR .
3. Manométer 3. Cserélje ki a manométert

A munkahenger ereszt

A henger biztonsagi szelepe

Cserélje ki a hengertomitéseket

A munkahenger
visszafelé miikddik

A csatlakozok a szerszamon, a
tdmlékon vagy a tapegységen forditva
vannak

Helyezze f6l helyesen a
csatlakozokat

Racsni mikodik 1. Tordtt megakaszté rud 1. Csere
visszatolas ciklusban Gyenge a megakaszto rad rugdja 2. Csere
Gyenge a hajtorid rugoja 1.2. Csere

A racsninem tud egy
teljes ciklust befejezni

Hibas a hajtorud
A munkahenger nem tér vissza
teljesen

w N e

3. Vegye le aszerszamot a
csavarrdl és jarassa meg
Uresen egy parszor

A szerszamot nem lehet
levenni a csavarrol

A megakaszto rud ellentart

Adjon és tartsa anyomast a
szerszamon, majd nyomja meg a
szerszam elején talalhaté leoldé
gombot. Miutan levette a
nyomast, a szerszamot
leemelheti a csavarrol.

2. Manométer csavarja laza 1. Ho6zza meg
Nem olvashaté 3. Pumpacsatlakoz6 hibéas 2. Csere
nyomasérték a 4. Manométer hibas 3. Csere
manomeéteren 5. A munkahenger tomitései 4. Vizsgalja meg és cserélje kia
eresztenek tomitéseket
Ellenérzés és csere
2. Biztositsa a megfelel6
1. Hibas a biztonsagi szelep aramforrast (min. 20 Amper),
A tdpegység nem termel | 2. Alacsony aramerésség és a megfelelé
nyomast 3. Manométer szalvastagsagu hosszabbitét
4. Sziiré eldugult 3. Ellendrzés és csere
4. Ellenoérzés és tisztitas vagy
csere
Szabalytalan o 3
Hibas manométer Csere

nyomasingadozas
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LOW HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCS

1.sz. melléklet
MAXIMALISAN ALKALMAZHATO CSAVAROZASI NYOMATEKERTEKEK

Csavar szilardsag 4.8 6,8 8,8 10,9 12,9

Min. szakit6 eré 392 MPA | 588 MPA | 784 MPA | 941 MPA | 1176 MPA
. Q235 35CrMo | 42CrMo |40GrNiMoA
Anyagminoseg ssa1) |30 GO semz) | (scma) | (snewm)
Meret Nm Nm Nm Nm Nm
Menet (M) Csavar (mm)

14 22 69 98 137 165 225
16 24 98 137 206 247 363
18 27 137 206 248 341 480
20 30 176 296 402 569 680
22 32 225 333 539 765 911
24 36 314 470 686 981 1176
27 41 441 637 1029 1472 1764
30 46 588 882 1225 1962 2352
33 50 735 1127 1470 2060 2450
36 55 980 1470 1764 2453 2940
39 60 1176 1764 2156 2943 3626

42 65 1519 2352 2744 3826 4606

45 70 1764 2744 3136 4415 5390

48 75 2254 3430 3920 5592 6664
52 80 2744 4116 4704 6573 8330
56 85 3528 5149 5978 8437 10290
60 90 4018 5978 7742 10791 13230
64 95 4998 7448 8820

68 100 5684 8526 10780

72 105 6468 9800 12642

76 110 7350 10780 14701

80 115 8143 12250 18130

85 120 8820 13720 22050

90 130 10584 16170 24500

100 145 13720 20090

110 155 16366 24990

120 175 19894 29890

MEGJEGYZES:

A fenti értékek a maximdlisan alkalmazhat6 csavarozadsi nyomatékok, megfeleld
feluletkezeléssel ellatott csavaroknal és anyaknal. Az ajanlott maximalisan alkalmazhaté
nyomaték a tablazatban feltlintetett értékek 80%-a.

Példaul: M52-es, 8,8-as szilardsagu csavar, esetén a maximalis nyomaték = 4.704Nm;
Ajanlott maximalis meghuzasi nyomaték 4.704 x 80% = 3.763Nm
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2.sz. melléklet

LOW Hidraulikus nyomatékkulcs nyomasérték/nyomaték tablazat (Bar/Nm)

Tipus 2LOW 4L.0OW 8LOW 14LOW 30LOW
Csavar mm 19-55 60 34-65 70-80 41-95 100-105 50-117 110-155 160-175
Bar Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
70 232 241 585 647 1094 1177 1852 4188 4459
80 265 275 669 739 1250 1345 2117 4786 5096
90 299 310 752 832 1407 1513 2381 5385 5733
100 332 344 836 924 1563 1682 2646 5983 6370
110 365 379 920 1017 1719 1850 2910 6581 7007
120 398 413 1003 1109 1876 2018 3175 7180 7644
130 432 448 1087 1202 2032 2186 3440 7778 8281
140 465 482 1171 1294 2188 2354 3704 8376 8918
150 498 517 1255 1387 2344 2523 3969 8975 9555
160 531 551 1338 1479 2501 2691 4233 9573 10192
170 565 586 1422 1572 2657 2859 4498 10171 10829
180 598 620 1506 1664 2813 3027 4762 10769 11467
190 631 655 1589 1757 2970 3195 5027 11368 12104
200 665 689 1673 1849 3126 3364 5292 11966 12741
210 698 724 1757 1942 3282 3532 5556 12564 13378
220 731 758 1840 2034 3439 3700 5821 13163 14015
230 764 793 1924 2127 3595 3868 6085 13761 14652
240 798 827 2008 2219 3751 4037 6350 14359 15289
250 831 862 2092 2312 3907 4205 6615 14958 15926
260 864 896 2175 2404 4064 4373 6879 15556 16563
270 897 931 2259 2497 4220 4541 7144 16154 17200
280 931 965 2343 2589 4376 4709 7408 16753 17837
290 964 1000 2426 2682 4533 4878 7673 17351 18474
300 997 1034 2510 2774 4689 5046 7938 17949 19111
310 1030 1069 2594 2867 4845 5214 8202 18548 19748
320 1064 1103 2677 2959 5002 5382 8467 19146 20385
330 1097 1138 2761 3052 5158 5550 8731 19744 21022
340 1130 1172 2845 3144 5314 5719 8996 20343 21659
350 1164 1207 2929 3237 5470 5887 9260 20941 22296
360 1197 1241 3012 3329 5627 6055 9525 21539 22933
370 1230 1276 3096 3422 5783 6223 9790 22138 23570
380 1263 1310 3180 3514 5939 6391 10054 22736 24207
390 1297 1345 3263 3607 6096 6560 10319 23334 24845
400 1330 1379 3347 3699 6252 6728 10583 23932 25482
410 1363 1414 3431 3792 6408 6896 10848 24531 26119
420 1396 1448 3514 3884 6565 7064 11113 25129 26756
430 1430 1483 3598 3977 6721 7232 11377 25727 27393
440 1463 1517 3682 4069 6877 7401 11642 26326 28030
450 1496 1552 3766 4162 7033 7569 11906 26924 28667
460 1530 1586 3849 4254 7190 7737 12171 27522 29304
470 1563 1621 3933 4347 7346 7905 12435 28121 29941
480 1596 1655 4017 4439 7502 8073 12700 28719 30578
490 1629 1690 4100 4532 7659 8242 12965 29317 31215
500 1663 1724 4184 4624 7815 8410 13229 29916 31852
510 1696 1759 4268 4717 7971 8578 13494 30514 32489
520 1729 1793 4351 4809 8128 8746 13758 31112 33126
530 1762 1828 4435 4902 8284 8914 14023 31711 33763
540 1796 1862 4519 4994 8440 9083 14288 32309 34400
550 1829 1897 4603 5087 8596 9251 14552 32907 35037
560 1862 1931 4686 5179 8753 9419 14817 33506 35674
570 1895 1966 4770 5272 8909 9587 15081 34104 36311
580 1929 2000 4854 5364 9065 9756 15346 34702 36948
590 1962 2035 4937 5457 9222 9924 15611 35301 37585
600 1995 2069 5021 5549 9378 10092 15875 35899 38223
610 2029 2104 5105 5642 9534 10260 16140 36497 38860
620 2062 2138 5188 5734 9691 10428 16404 37095 39497
630 2095 2173 5272 5827 9847 10597 16669 37694 40134
640 2128 2207 5356 5919 10003 10765 16933 38292 40771
650 2162 2242 5440 6012 10159 10933 17198 38890 41408
660 2195 2276 5523 6104 10316 11101 17463 39489 42045
670 2228 2311 5607 6197 10472 11269 17727 40087 42682
680 2261 2345 5691 6289 10628 11438 17992 40685 43319
690 2295 2380 5774 6382 10785 11606 18256 41284 43956
700 2328 2414 5858 6474 10941 11774 18521 41882 44593
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LOW HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCS

3.sz. melléklet

LOW Hidraulikus nyomatékkulcs nyomasérték/nyomaték tablazat (PSI/Ft.lbs)

Tipus 2LOW 4L.0W S8LOW 14LOW 30LOW
Csavar mm | 19-55 60 34-65 | 70-80 | 41-95 | 100-105 | 50-117 | 110-155 | 160-175
PSI Ft.lbs | Ft.lbs | Ft.lbs | Ft.lbs | Ft.lbs | Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs Ft.lbs
1000 169 175 426 470 795 855 1346 3043 3240
1200 203 210 511 564 954 1026 1615 3652 3888
1400 237 245 596 658 1113 1197 1884 4260 4536
1600 270 280 681 752 1272 1368 2153 4869 5184
1800 304 315 766 846 1431 1539 2422 5477 5832
2000 338 350 852 940 1590 1710 2692 6086 6480
2200 372 385 937 1034 1749 1881 2961 6694 7127
2400 406 421 1022 1128 1908 2052 3230 7303 7775
2600 440 456 1107 1222 2067 2223 3499 7911 8423
2800 473 491 1192 1317 2226 2395 3768 8520 9071
3000 507 526 1277 1411 2385 2566 4037 9128 9719
3200 541 561 1362 1505 2544 2737 4306 9737 10367
3400 575 596 1447 1599 2703 2908 4575 10345 11015
3600 609 631 1533 1693 2861 3079 4844 10954 11663
3800 642 666 1618 1787 3020 3250 5113 11562 12311
4000 676 701 1703 1881 3179 3421 5383 12171 12959
4200 710 736 1788 1975 3338 3592 5652 12779 13606
4400 744 771 1873 2069 3497 3763 5921 13388 14254
4600 778 806 1958 2163 3656 3934 6190 13996 14902
4800 812 842 2043 2257 3815 4105 6459 14605 15550
5000 845 877 2128 2351 3974 4276 6728 15213 16198
5200 879 912 2214 2445 4133 4447 6997 15822 16846
5400 913 947 2299 2539 4292 4618 7266 16430 17494
5600 947 982 2384 2633 4451 4789 7535 17039 18142
5800 981 1017 2469 2727 4610 4960 7804 17647 18790
6000 1015 1052 2554 2822 4769 5132 8074 18256 19438
6200 1048 1087 2639 2916 4928 5303 8343 18865 20085
6400 1082 1122 2724 3010 5087 5474 8612 19473 20733
6600 1116 1157 2809 3104 5246 5645 8881 20082 21381
6800 1150 1192 2894 3198 5405 5816 9150 20690 22029
7000 1184 1227 2980 3292 5564 5987 9419 21299 22677
7200 1217 1262 3065 3386 5723 6158 9688 21907 23325
7400 1251 1298 3150 3480 5882 6329 9957 22516 23973
7600 1285 1333 3235 3574 6041 6500 10226 23124 24621
7800 1319 1368 3320 3668 6200 6671 10495 23733 25269
8000 1353 1403 3405 3762 6359 6842 10765 24341 25917
8200 1387 1438 3490 3856 6518 7013 11034 24950 26564
8400 1420 1473 3575 3950 6677 7184 11303 25558 27212
8600 1454 1508 3661 4044 6835 7355 11572 26167 27860
8800 1488 1543 3746 4138 6994 7526 11841 26775 28508
9000 1522 1578 3831 4232 7153 7697 12110 27384 29156
9200 1556 1613 3916 4326 7312 7868 12379 27992 29804
9400 1589 1648 4001 4421 7471 8040 12648 28601 30452
9600 1623 1683 4086 4515 7630 8211 12917 29209 31100
9800 1657 1719 4171 4609 7789 8382 13186 29818 31748
10000 1691 1754 4256 4703 7948 8553 13456 30426 32396
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LOW HIDRAULIKUS NYOMATEKKULCS

4.sz. melléklet

LOW MUSZAKI ADATOK

[
T

4

%

1

W1
Tipus 2LOW 4. OW 8LOW 14L. OW 30LOW |
. 232- | 241- | 585- | 647- | 1094- | 1177- | 1852- | 4188- | 4459-
Nyomaték (NM) | 5358 | 2414 | 5858 | 6474 | 10941 | 11774 | 18521 | 41882 | 44503 ‘
Csa‘zr?]rm")‘eret 19-55 | 60 | 3465 | 70-80 | 4195 | 100-105 | 50-117 | 110-155 | 160-175 |
Fejegység sdlya 1 1 2 2 33 33 55 114 114 |
(Kg)

Kaze(tf(z ?”'ya 16 17 | 44 46 8 8.4 116 29 30 |
L (mm) 1964 | 196.4 | 245 | 246 300 301 361 430 441 ||
H1 (mm) 1259 | 1285 | 177 187 207 216 239 303 315 ||
H2 (mm) 1023 | 105 | 1357 | 1457 169 178 204 272 285 ||
W1 (mm) 32 32 42 42 53 53 64 85 85 ||
W2 (mm) 51 51 66 66 83 83 99 131 131 ||

@WREN]

HYDRAULIC

magyarorszagi képviselet
Telephely, szerviz:

1161 Budapest, Batthyany L. Gt 4.
Tel.: +36-1-4010493

Fax.: +36-1-4010494

info@wrentools.hu www.wrentools.hu
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